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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingeroichton Unterlagon entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Verfahren zur Filtration von verunreinigten Flussigkeiten mittels eines Bandfilters und Vorrichtung zum 
Durchfuhren eines solchen Verfahrens 

® Ein Verfahren zur Filtration von verunreinigten Flussig- 
keiten mittels eines Bandfilters weist die folgenden Ver- 
fahrensschritte auf: 

a) Anordnen des Bandfilters in Form eines Wickels 15 aus 
einer Vielzahl von Lagen aufgerollten bandformigen Fil- 
termaterials in einem Filtergehause 1, 

b) Durchstromen des Wickels 15 des Bandfilters von au- 
fcen nach innen mit der dem Filtergehause 1 zugefuhrten, 
verunreinigten Flussigkeit, 

c) Ablagern von Schmutzpartikeln in auBeren Lagen des 
Wickels 15 des Bandfilters und 

d) Abwickeln zumindest einer auBeren Lage des Wickels 
15 des Bandfilters in Abhangigkeit vom Verunreinigungs- 
zustand der betreffenden Lage. 

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zum Durch- 
fuhren eines solchen Verfahrens. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Filtration 
von verunreinigten Russigkeiten mittels eines Bandfilters 
sowie eine Vorrichtung fur das Durchfiihren des Verfahrens. 
Gegenstand der Erfindung ist auBerdem eine filr die Ver- 
wendung bei einer derartigen Vorrichtung vorgesehene Fil- 
terwechselkassette. 

[0002] Bandfilter sind bereits bekannt und findcn bevor- 
zugt Anwendung bei Russigkeiten rnit hohem Verschmut- 
zungsgrad und Vorhandensein verhaltnismaBig groBer 
Schmutzpartikel. Bestehen hohe Reinheitsanforderungen, 
dann werden vielfach Bandfilter als Vorfiiter vor nachge- 
schalteten Feinfilterelementen benutzt. 
[0003] Die bekannten Bandfilter sind sowohl hinsichtlich 
des erreichbaren Riissigkeitdurchsatzes als auch der Filter- 
wirkung unbefriedigend. Werden iibliche Bandfilter als 
Schwerkraftfilter betrieben, konnen sie wegen der Gefahr, 
dass das bandformige Filtermaterial reiBt, nur mit Driicken 
bis zu 0,02 bar durchstromt werden. Die Filterfeinheit ist 
durch den erforderlichen Volumenstrom begrenzt, insbeson- 
dere bei hoheren Viskositaten. Bei Versuchen, diese Unzu- 
langlichkeiten durch Unterdruck-Bandfilterung zu beheben, 
haben sich Abdichtungsprobleme ergeben. 
[0004] Ausgehend von diesem Stand der Technik stellt 
sich die Erfindung die Aufgabe, ein Verfahren zur Rltration 
mittels eines Bandfilters anzugeben, das sich nicht nur durch 
eine erhohte Filterleistung, d. h. hoheren zulassigen Volu- 
menstrom, sondern auch durch eine verbesserte Filterwir- 
kung auszeichnet. 

[0005] ErfindungsgemaB ist diese Aufgabe durch ein Ver- 
fahren mit den folgenden Verfahrensschritten gelost: 

a) Anordnen des Bandfilters in Form eines Wickels 
aus einer Vielzahl von aufgerollten Lagen bandformi- 
gen Rltermaterials in einem Filtergehause, 

b) Durchstromen des Wickels des Bandfilters von au- 
Ben nach innen mit der dem Filtergehause zugefuhrten, 
verunreinigten Riissigkeit, 

c) Ablagem von Schmutzpartikeln in auBeren Lagen 
des Wickels des Bandfilters und 

d) Abwickeln zumindest einer auBeren Lage des Wik- 
kels des Bandfilters in Abhangigkeit vom Verunreini- 
gungszustand der betreffenden Lage. 

[0006] Das Durchstromen des Bandfilters in Form eines 
Wickels aus einer Vielzahl aufeinanderliegender Lagen des 
Rltermaterials, beispielsweise eines Wickels mit einer an- 
fanglichen Lagenzahl von etwa 100 Lagen, kann das Durch- 
stromen mit vergleichsweise hohen Driicken erfolgen, so 
dass hohe Filterleistungen erreichbar sind. Dadurch, dass 
auBere Lagen des Wickels bei entsprechendem Verschmut- 
zungszustand zusammen mit den abgelagerten Schmutzpar- 
tikeln durch Abwickeln abgefiihrt werden, ergibt sich eine 
hohe Abscheideleistung bei verbesserter Filterwirkung. 
[0007] Vorzugsweise wird das Abwickeln absatzweise in 
Zeitabstanden durchgefuhrt, deren Lange vom Verunreini- 
gungszustand betreffender auBerer Lagen des Wickels ab- 
ha^ngig ist, wobei jeweils mehrere Lagen, beispielsweise 
drci Lagen pro Abwickelvorgang, abgewickelt werden. 
[0008] Die Ermittlung des Verunreinigungszustandes fiir 
die Festlegung der Zeitpunkte des Abwickelns auBerer La- 
gen des Wickels kann durch Messen des DirTererenzdruckes 
zwischen schmutzzeitigem Raum des Rltergehauses und 
dem reinseitigen Innenraum des Wickels des Bandfilters er- 
folgen. Dabei kann so vorgegangen werden, dass bei Ober- 
schreiten eines Schwellenwertes des Differenzdruckes der 
Abwickelvorgang eingeleitet und so lange fortgesetzt wird, 
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bis der Differenzdruck wieder unter einen festgelegten 
Druckwert absinkt. Die zu reinigende Riissigkeit durch- 
stromt nunmehr wieder sauberes Filtermaterial, so dass der 
Filtrationsvorgang erneut unter optimalen Bedingungen 
5 fortgesetzt wird. 

[0009] Altemativ konnen die Zeitabstande fiir das Abwik- 
keln auBerer Lagen des Wickels anhand anderer geeigneter 
BetriebskenngroBen bestimmt werden, beispielsweise auf- 
grund festgelegter Zeitraume der Betriebsdauer, dem durch- 
10 geleiteten Fliissigkeitsvolumen und/oder unter Beriicksich- 
tigung spezifischer Eigenarten der durchgeleiteten Riissig- 
keit. 

[0010] Vorzugsweise wird als bandformiges Filtermaterial 
ein Filtervlies verwendet, beispielsweise ein Glas-Polyester- 
15 Vlies oder ein Papiervlies, das zu einem Wickel mit anfang- 
lich etwa 100 Lagen aufgerollt wird. 
[0011] Gegenstand der Erfindung ist auch eine zur Durch- 
fuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens vorgesehene 
Vorrichtung mit einem einen EinlaB fiir die Zuruhr verunrei- 
20 nigter Riissigkeit und einen AuslaB fur gereinigte Riissig- 
keit aufweisenden Filtergehause, einer darin befindlichen 
Drehlageranordnung zur drehbaren Lagerung des Bandfil- 
ters in Form eines Wickels aus aufgerollten Lagen bandfor- 
migen Rltermaterials, das einen im Inneren des Wickels be- 
25 findlichen Hohlraum umgibt, der mit dem Auslass fur gerei- 
nigte Riissigkeit in Fluidverbindung stent, und mit einer im 
Filtergehause befindlichen Abwickeleinrichtung, mittels de- 
ren auBere Lagen des Wickels des bandformigen Rltermate- 
rials in wahlbarer Anzahl und zu wahlbaren Zeitpunkten 
30 vom drehbar gelagerten Wickel des Bandfilters abwickelbar 
sind. 

[0012] Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der 
Vorrichtung weist die Abwickeleinrichtung eine mit einem 
Drehantrieb verbindbare Aufwickelrolle auf, die im Filter- 
35 gehause mit zu der Drehachse des Wickels des Bandfilters 
paralleler Drehachse gelagert ist. 

[0013] Bei einer besonders vorteilhaften Ausfuhmngs- 
form der Vorrichtung sind der Wickel des Bandfilters und 
die Aufwickelrolle zu einer als Einheit in das Filtergehause 
40 einsetzbaren und aus diesem herausnehmbaren Filterwech- 
selkassette zusammengefaBt. Hierbei ergeben sich beson- 
dere Vorteile sowohl fur den Betreiber der Bandfiltervor- 
richtung als auch fur den Instandhalter. Da die Entnahme 
des verbrauchten Filtermaterials und der Einbau neuen Rl- 
45 tennaterials durch einfachen Kassettenwechsel erfolgt, kann 
die Betriebsbereitschaft der Bandfiltervorrichtung vom In- 
standhalter mit sehr geringem Arbeitsaufwand aufrecht er- 
halten werden. Fiir den Betreiber der Vorrichtung ist es vor- 
teilhaft, dass das verbrauchte Filtermaterial mit der ausge- 
50 wechselten Kassette zuriickgegeben werden kann. Die 
Riicknahme von Kassetten, beispielsweise durch den Her- 
steller der Bandfiltervorrichtung, kann im Rahmen eines 
Pfandsystems oder im Rahmen des Vertriebs von Kaufkas- 
setten erfolgen. Ausgewechselte Kassetten konnen wie- 
55 derum aufbereitet und recycelt werden. 

[0014] Gegenstand der Erfindung ist auch eine fiir die Ver- 
wendung bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung vorgese- 
hene Filterwechselkassette, mit einem Rahmen aus einer un- 
teren FuBplatte und einer oberen Kopfplatte, die durch zwi- 
60 schen ihnen verlaufende Haltestangen losbar miteinander 
verbunden sind und zwischen denen eine Aufwickelrolle 
und eine den Wickel des Bandfilters tragende, den inneren 
Hohlraum desselben definierende, fluiddurchlassige Abwik- 
kelrolle drehbar aufgenommen sind, und mit in der FuB- 
platte ausgebildeten OfTnungen fur den Durchtritt der am 
Boden des Filtergehauses befindlichen Stutzen. 
[0015] Die Erfindung erofifnet die Moglichkeit eine Rltra- 
tion mittels eines Bandfilters auf wirtschafdiche Weise so 
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durchzufuhren, dass die hohen Anforderungen erfiillt sind, 
die in der industriellen Technik an die Reinheit von ange- 
wendeten FlUssigkeiten gestellt werden, beispielsweise von 
KUhlschmierstoffen, Schleif-, Zieh- und Harteolen oder 
Fliissigkeiten zur Hochdruckinnenumformung (Hydrofor- 
ming). Die bei der Durchfuhrung der Erfindung erreichte 
Filterwirkung macht in vielen Fallen die Anwendung nach- 
geschalteter Feinfilter uberflussig. 

[0016] Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispieles im Einzel- 
nen erlautert Es zeigen: 

[0017] Fig. 1 einen schematisch vereinfachten Langs- 
schnitt eines Ausfuhrungsbeispiels der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung entsprechend einer in Fig. 2 angedeuteten, mit 
I-I bezeichneten Schnittlinie; 

[0018] Fig. 2 eine Draufsicht des Ausfuhrungsbeispiels 
von Fig. 1 mit abgenommenem Deckel des Filtergehauses 
und 

[0019] Fig. 3 eine perspektivisch und gegentiber Fig. 1 
und 2 in etwas groBerem MaBstab gezeichnete Ansicht einer 
Filterwechselkassette fiir die Vorrichtung von Fig. 1 und 2. 
[0020] Ein in Fig. 1 und 2 dargestelltes Filtergehause 1 in 
Form eines topfartigen Stahl-SchweiBbehalters weist an sei- 
ner Oberseite einen abnehmbaren Deckel 3 auf, siehe Fig. 1. 
[0021] Fig. 2 zeigt das Filtergehause 1 mit abgenomme- 
nem Deckel 3, so dass der Innenraum des Gehauses mit ei- 
ner darin befindlichen, als Ganzes mit 5 bezeichneten Filter- 
wechselkassette sichtbar ist. Diese ist in Fig. 3 gesondert 
dargestellt. 

[0022] Der Deckel 3 ist durch Verschrauben mit einem 
Hansen 6 an der Oberseite des Filtergehauses 1 verbindbar. 
Dicht unterhalb des Flansches 6 weist das Filtergehause 1 
einen EinlaB 7 fur die Zufuhr verunreinigter Flussigkeit auf. 
Am Boden 8 des Filtergehauses 1 befindet sich ein AuslaB 9 
fur die Abfuhr gereinigter Flussigkeit. Dieser AuslaB 9 be- 
findet sich an einem Stutzen 11, der sich durch den Boden 8 
ins Innere des Filtergehauses 1 erstreckt und mit seinem in- 
nenliegenden Ende ein Drehlager fur ein auf den Stutzen 11 
aufgestecktes Stutzrohr 13 bildet. Das Stutzrohr 13, das Per- 
forationen aufweist und somit fluiddurchlassig ist, bildet 
den Kern fur einen Bandfilter, der die Form eines Wickels 
15 aus einer Vielzahl von Lagen bandformigen Filtermateri- 
als besitzt, die auf dem Stutzrohr 13 aufgewickelt sind. Letz- 
teres ist an seinem oberen Ende durch eine VerschluBkappe 
17 abgeschlossen. Das untere Ende des sich innerhalb des 
StUtzrohres 13 befindlichen inneren Hohlraumes 14 des 
Bandfilters ist Uber den Stutzen 11 unmittelbar mit dem Aus- 
laB 9 in Verbindung. 

[0023] Ein Drucksensor 19 mit einem zum schmutzseiti- 
gen Innenraum des Filtergehauses 1 fuhrenden AnschluB 21 
einerseits und einem mit dem reinseitigen AuslaB 9 verbun- 
denen AnschluB 22 andererseits dient zur Ermittlung der 
Druckdifferenz zwischen Schmutzseite und Reinseite des 
Bandfilters. 

[0024] Ein zweiter Stutzen, der sich vom Boden 8 des Fil- 
tergehauses 1 in dessen Innenraum erstreckt, ist durch eine 
Kuppiungsnabe 26 gebildet, die am Ende einer Abtriebs- 
welle 27 eines Kegelrad-Getriebemotors 29 befestigt ist. 
Auf die Kuppiungsnabe 26 ist eine KupplungshUlse 25 auf- 
steckbar, die uber ein Zwischenstiick 28 mit einem Kupp- 
lungsstiick 31 verbunden ist, das sich am Ende des Wickel- 
kernes einer Abwickelrolle 33 befindet. Die aus Kuppiungs- 
nabe 26 und aufgesteckter KupplungshUlse 25 gebildete 
Kupplung dient der Drehmomentubertragung fur den Dreh- 
antrieb der Aufwickelrolle 33 mittels des Getriebemotors 
29. 

[0025] Der auf dem Stutzrohr 13 befindliche Wickel 15 
des Bandfilters und die Aufwickelrolle 33 sind zur Filterkas- 



sette 5 zusammengefaBt, die als Einheit in das Filtergehause 
1 so einsetzbar ist, dass das Stutzrohr 13 des Wickels 15 des 
Bandfilters auf den Stutzen 11 gesteckt ist und die Aufwik- 
kelrolie 33 auf den durch die Kuppiungsnabe 26 gebildeten 
5 Stutzen aufgesteckt ist, der zur Drehmomentubertragung 
mit der KupplungshUlse 25 zusammenwirkt. Die Filter- 
wechselkassette 5 weist eine Kopfplatte 35 und eine FuB- 
platte 37 auf, die beide den gleichen UmriB in Form eines 
langlichen, an den Schmalseiten abgerundeten Rechtecks 

10 besitzen. Die Kopfplatte 35 weist in der Nahe der abgerun- 
deten Enden je mittig gelegene Offnungen 39 und 40 auf, 
von denen die OfFnung 39 die VerschluBkappe 17 des Stutz- 
rohres 13 des Wickels 15 des Bandfilters drehbar fuhrt. In 
der Offnung 40 ist ein AbschluBdeckel 41 des Kerns der 

15 Aufwickelrolle 33 drehbar gefuhrt. 

[0026] Mit den Offhungen 39 und 40 fiuchtend sind in der 
FuBplatte 37 Offhungen 43 bzw. 44 ausgebildet, durch die 
sich der Stutzen 11 bzw. das Kupplungsstuck 31 der Auf- 
wickelrolle 33 erstrecken, das uber das Zwischenstuck 28 

20 die Kupplungsverbindung mit dem durch die Kuppiungs- 
nabe 26 gebildeten Stutzen darstellt. In die FuBplatte 37 ein- 
geschraubte Haltestangen 47, an deren die Kopfplatte 35 
durchgreifenden Enden SterngrifTschrauben 49 vorgesehen 
sind, halten die Einheit der Filterwechselkassette 5 losbar so 

25 zusammen, dass die Aufwickelrolle 33 und der Wickel 15 
des Bandfilters zwischen Kopfplatte 35 und FuBplatte 37 
drehbar gehalten sind. 

[0027] FUr den Betrieb der Vorrichtung wird bei abge- 
nommenem Deckel 3 die Filterwechselkassette 5 in die in 

30 Fig. 1 und 2 gezeigte Einbaulage gebracht, in der das Stutz- 
rohr 13 des Wickels 15 des Bandfilters und die Aufwickel- 
rolle 33 auf die zugehorigen Stutzen aufgesteckt sind. Im 
Zuge des Hltrationsvorganges, bei dem verunreinigte Flus- 
sigkeit Uber den EinlaB 7 in das Filtergehause 1 zugefuhrt 

35 und gereinigte Rtissigkeit aus dem Inneren Hohlraum 14 
des Wickels 15 des Bandfilters Uber den AuslaB 9 gefuhrt 
wird, wird mittels des Drucksensors 19 die Druckdifferenz 
zwischen Reinseite und Schmutzseite ermittelt, Bei einem 
Anstieg der Druckdifferenz, der einem bestimmten Verun- 

40 reinigungszustand der auBeren Lagen des Wickels 15 ent- 
spricht, wird der Getriebemotor 29 angesteuert, urn eine An- 
zahl von Lagen des Filtermaterials des Wickels 15 auf der 
Aufwickelrolle 33 aufzuwickeln, so dass vom Wickel 15 
eine gewunschte Anzahl von Lagen, beispielsweise drei La- 

45 gen bei jedem Wickel vorgang, abgewickelt werden. Nach 
einer entsprechenden Anzahl von Wickelvorgangen, bei de- 
nen jeweils verschmutzte Lagen des Filtermaterials vom 
Wickel 15 abgenommen werden, so dass keine ausreichende 
Anzahl von Lagen des Filtermaterials auf dem Wickel 15 

50 verbleibt, wird nach Abnehmen des Deckels 3 die Filter- 
wechselkassette 5 als Einheit aus dem Filtergehause 1 her- 
ausgenommen und durch eine frische (neue oder recycelte) 
Filterwechselkassette 5 ersetzt. Entnommene Filterwechsel- 
kassetten 5 konnen zur Wiederverwendung aufbereitet wer- 

55 den, indem nach Losen der Haltestangen 47 die das ver- 
schmutzte, aufgerollte Filtermaterial enthaltende Aufwik- 
kelrolle 33 sowie das Stutzrohr 13 mit dem verbliebenen 
Rest des Wickels 15 entnommen und durch frische (neue 
oder aufbereitete) Bauelemente ersetzt werden. 

60 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Filtration von verunreinigten HUssig- 
keiten mittels eines Bandfilters mit den folgenden Ver- 
65 fahrensschritten: 

a) Anordnen des Bandfilters in Form eines Wik- 
kels (15) aus einer Vielzahl von aufgerollten La- 
gen bandformigen Filtermaterials in einem Filter- 



65 



DE 101 26 

5 

gehause (1), 

b) Durchstrdmen des Wickels (15) des Bandfil- 
ters von auBen nach innen mit der dem Filterge- 
hause (1) zugefuhrten, verunreinigten Flussigkeit, 

c) Ablagern von Schmutzpartikeln in auBeren La- 5 
gen des Wickels (15) des Bandfilters und 

d) Abwickeln zumindest einer auBeren Lage des 
Wickels (15) des Bandfilters in Abhangigkeit vom 
Verunreinigungszustand der betreffenden Lage, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- to 
net, dass das Abwickeln absatzweise in Zeitabstanden 
durchgefuhrt wird, deren Lange vom Verunreinigungs- 
zustand auBerer Lagen des Wickels (15) abhangig ist, 
und daB dabei jeweils mehrere Lagen abgewickelt wer- 
den. 15 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass zur Ermittlung des Verunreinigungszustandes 
und zur Fesdegung der Zeitpunkte des Abwickelns au- 
Berer Lagen des Wickels (15) der Differenzdruck zwi- 
schen schmutzseitigem Raum des Filtergehauses (1) 20 
und dem reinseitigen Innenraum (14) des Wickels (15) 
des Bandfilters gemessen wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Zeitpunkte fur das Abwickeln auBerer La- 
gen des Wickels (15) an hand von BetriebskenngroBen, 25 
wie Betriebsdauer, durchgeleitetes Fliissigkeitsvolu- 
men und/oder unter Beriicksichtigung spezifischer Ei- 
genarten der Flussigkeit bestimmt werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass von dem anfanglich etwa 30 
100 Lagen des Filtermaterials enthaltenden Wickel 
(15) des Bandfilters zu den festgelegten Zeitpunkten je- 
weils etwa drei Lagen abgewickelt werden. 

6. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach 
einem der Anspriiche 1 bis 5, mit einem einen EinlaB 35 
(7) fiir die Zufuhr verunreinigter Flussigkeit und einen 
AuslaB (9) fur gereinigte Flussigkeit aufweisenden Fil- 
tergehause (1), einer darin befindlichen Drehlageran- 
ordnung (11) zur drehbaren Lagerung des Bandfilters 

in Form eines Wickels (15) aus aufgerollten Lagen 40 
bandformigen Filtermaterials, das einen im Inneren des 
Wickels (15) befindlichen Hohlraum (14) umgibt, der 
mit dem AuslaB (9) fur gereinigte Flussigkeit in Fluid- 
verbindung steht, und mit einer im Filtergehause (1) 
befindlichen Abwickeleinrichtung (25, 26, 33), mittels 45 
deren auBere Lagen des Wickels (15) des bandformi- 
gen Filtermaterials in wahlbarer Anzahl und zu wahl- 
baren Zeitpunkten vom drehbar gelagerten Wickel (15) 
des Bandfilters abwickelbar sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, dass die Drehlagerung durch einen den Aus- 
laB (9) des Filtergehauses (1) mit dem inneren Hohl- 
raum (14) des Wickels (15) des Bandfilters verbinden- 
den Stutzen (11) gebildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, dass die Abwickeleinrichtung eine mit 
einem Drehantrieb (27, 29) verbindbare Aufwickel- 
rolle (33) aufweist, die im Filtergehause (1) mit zu der 
Drehachse des Wickels (15) des Bandfilters paralleler 
Drehachse gelagert ist. 60 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Wickel (15) des Bandfilters und die 
Aufwickelrolle (33) zu einer als eine Einheit in das Fil- 
tergehause (1) einsetzbaren und aus diesem heraus- 
nehmbaren Filterwechselkassette (5) zusammengefaBt 65 
sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Filterwechselkassette (5) auf am Bo- 
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den (8) des Filtergehauses (1) befindliche Stutzen (11, 
26) aufsteckbar ist, von denen einer (11) die Drehlage- 
rung des Wickels (15) des Bandfilters sowie den 
Durchgang zwischen innerem Hohlraum (14) des Wik- 
kels (15) und dem AuslaB (9) des Filtergehauses (1) 
bildet und der andere Stutzen (26) einen Teil einer 
Kupplung fur die Drehmomentubertragung zwischen 
Drehantrieb (27, 29) und Abwickelrolle (33) bildet 

11. Filterwechselkassette (5) fur die Verwendung bei 
einer Vorrichtung nach Anspruch 10 mit einem Rah- 
men aus einer unteren FuBplatte (37) und einer oberen 
Kopfplatte (35), die durch zwischen ihnen verlaufende 
Haltestangen (47) losbar miteinander verbunden sind 
und zwischen denen eine Aufwickelrolle (33) und ein 
den Wickel (15) des Bandfilters tragendes, den inneren 
Hohlraum (14) desselben definierendes, fluiddurchlas- 
siges Stutzrohr (13) drehbar aufgenommen sind, und 
mit in der FuBplatte (37) ausgebildeten Offnungen (43, 
44) fur den Durchtritt der am Boden (8) des Filterge- 
hauses (1) befindlichen Stutzen (11 bzw. 26). 

12. Filterwechselkassette nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kopfplatte (35) Offnungen 
(39, 40) aufweist, die mit den Offnungen (43 bzw. 44) 
der FuBplatte (33) fluchten und in denen die kopfseiti- 
gen Enden von Abwickelrolle (33) und Stutzrohr (13) 
des Wickels (15) drehbar gefuhrt sind. 

13. Filterwechselkassette nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass FuBplatte (37) und 
Kopfplatte (35) aus einem Kunststoffwerkstoff gefer- 
tigt. 
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